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PILARKA T MANIPULATOR
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FRAJA NOWA STRATEGIE

W firmie Drewpol z Osiny manipulator MNP 150 zwieksza wydajnosc pilarki
| odciaza pracownikow od recznego przenoszenia ciezkich ptyt drewnopochodnych

na stot bardzo wydajnej pilarki.
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pierwszym okresie swojej dziatalnos$ci spétka DREWPOL

z Osiny (woj. zachodniopomorskie) byta nastawiona wy-

tacznie na produkcje frontéw meblowych na indywidual-
ne zamowienia. Teraz ta oferta jest o wiele bardziej zréznicowana, bo
obejmuje czota szuflad, listwy ozdobne i inne elementy, takze o gietych
formach, kilkanascie wzoréw listew wienczacych i podszafkowych,
gietych oraz prostych, a takze naktadki maskujace na listwy, listwy
cokotowe, szufladki, ramki, pilastry, kolumny, kapitele, woluty, ptyty
korpusowe.

- Natomiast obecnie ograniczyliSmy liczbe oferowanych modeli
frontéw meblowych - wyjasnia Anna Heinrich, kierownik ds. marke-
tingu spétki Drewpol. - Trzeba jednak dodaé, ze u nas kazdy model
frontu sktada sie z kilkunastu elementéw tworzacych rodzine w obre-
bie jednego wzoru. Na bazie tych produktéw wykonawca mebli moze
zaprojektowac catg zabudowe lub pojedyncze meble wedtug wtasnego
projektu, w dowolnie wybranym wybarwieniu, poniewaz wachlarz ko-
lorystyczny jest bardzo bogaty. Ze wzgledéw rozwojowych firmy ulega
zmianie nasza strategia dziatania. Wtasciciele uznali, ze produkcja jest
nadmiernie rozdrobniona, a przez to zbyt kosztowna, jesli wykonu-
je sie pojedyncze egzemplarze kilkuset modeli produktéw, w réznym
wybarwieniu i wykonczeniu. Ten ogromny wysitek organizacyjny, kon-
strukcyjny, wykonawczy i logistyczny nie przektada sie na wyzsza cene
koncowa.

- Pojawita sie koncepcja ograniczenia oferty produktowej, aby
dwa czynniki walki konkurencyjnej na rynku, jakim sg cena i termino-
wos¢, decydowaty o wyborze produktéw naszej firmy - méwi Jarostaw
Staby, cztonek zarzadu, gtéwny technolog Drewpolu. - Liczba modeli
zostata ograniczona do tych najbardziej popularnych na rynku, ktére
sg tez chetnie zamawiane przez klientéw magazynowych. Na te gru-
pe produktowg zostata stworzona niedawno atrakcyjna oferta ceno-
wa dla klientéw sktadajacych zamoéwienia indywidualne, bo to bardzo
stabilna i przywigzana do firmy grupa nabywcoéw, istotna w wielkosci
sprzedazy. Zmierzamy bowiem do rozwiniecia produkgji dla realizacji
wielkoseryjnych zamdwien na ograniczong game modeli, ktéra i tak
Wciaz jest spora, zwazywszy, ze wiekszym fabrykom mebli oraz klien-
tom magazynowym dostarczamy po kilka modeli frontéw w réznych
wybarwieniach i wykonczeniach.
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Manipulator MNP 150 posiada wzmocniong tube podnoszqcq, ztqcze
gorne obrotowe, wydtuzong rqczke sterujqcgq, elektryczng pompe
podcisnieniowq z filtrem i przewodem powietrza oraz przyssawke

czterostopowq do ptyt, z requlowanym rozstawem ssawek.

Przenoszenie duzych i ciezkich ptyt
meblowych jest wygodne i proste.

i

Zatadunkiem ptyt na stot
pilarki zajmuje sie wytqcznie jej operator.
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MASZYNY DOSTOSOWANE DO
STRATEGII

Realizacja obecnej strategii spotki Drewpol
zostata w zesztym i w tym roku wsparta
kilkoma przedsiewzieciami inwestycyjnymi,
obejmujgcymi nowe maszyny oraz zaplecze
Pod katem
dla wiekszych odbiorcow

magazynowe. sktadowania

serii modeli
zostat na przyktad stworzony magazyn
z profesjonalnymi regatami oraz zakupione
zostaty dwie prasa poétkowa

i niedawno pilarka do indywidualnego

szlifierki,

i pakietowego rozkroju ptyt kappa automatic
80 marki Format-4 firmy Felder, ado niej, zeby
ulzy¢ pracownikom, ktérzy musieliby ptyty
o duzym formacie przenosic¢ na stét pilarki,
dokupiono  manipulator
francuskiej firmy Manupac,
przez ID Lifting z Wroctawia.

- Naszg produkcje bardziej ustawiamy na
wielkoseryjna, wiec to przemawiato za zastg-
pieniem uniwersalnej pilarki firmy Altendorf,

podciénieniowy
dostarczony

wykorzystywanej do rozkroju ptyt na format-
ki, bardziej wydajna maszyna, przeznaczona
do rozkroju arkuszy ptyt drewnopochodnych,
gtéwnie MDF, w duzej czesci tez okleinowa-
nego fornirem naturalnym - mowi Jarostaw
Staby. - Zdecydowali$my sie na zakup pilarki
kappa automatic 80 oraz manipulatora pod-
ciSnieniowego Manupac, ustawionego przy
niej, zeby operator mégt sam przenosic ptyty
do rozkroju na pilarce, unoszac je na zasadzie
podcisnienia. Przegladalismy przed zakupem
wiele ofert, ale zdecydowalismy sie na model
MNP 150, o udZzwigu nominalnym do 150 kg.
Urzadzenie sktada sie ze stalowej konstrukcji
stupowej zurawia firmy Comege oraz mani-
pulatora wspomnianej firmy. Przekonata nas
ergonomia funkcjonowania i tatwe uzytkowa-
nie manipulatora. Nie wymaga jakich$ dodat-
kowych silnikéw czy akcesoriéw, a jego bu-
dowa jest bardzo zwarta i mobilna. Maszyna
bardzo sie u nas sprawdza, ale juz wczesniej
testowalismy ja u dostawcy i na tej podstawie
dokonalismy wyboru.

WIERNI FRONTOM DREWNIANYM
Cwier¢ wieku temu produkcyjna przygode
zaczynano od frontéw drewnianych i w nich
nadal firmasie specjalizuje, ale uzupetnieniem
asortymentu sg fronty z ptycinami z MDF-u,
oklejanego naturalnym fornirem. Ramiaki
sq zawsze wykonywane z litego drewna
debowego, olchowego
i w mniejszym zakresie - sosnowego.

Caty surowiec drzewny jest kupowany
i czesciowo suszony lub dosuszany we wta-

jesionowego,

snych suszarniach.

« * TECHNOLOGIE

Opinie

Pociete formatki podlegaja dalszej obréb-
ce, w duzej czesci wymagajacej pracy recznej,
bo na przyktad na jednej z dwéch linii lakier-
niczych mozna ptaskie formatki pokry¢ bejca
czy patyna, ale formatki przestrzennei profile
Wymagaja juz recznego natrysku patyny.

Po drodze do lakierni wszystkie wzo-
ry frontéw podlegaja réznym procesom

Szlifowanie ptaszczyzn frontow
realizowane jest na dwoch nowych
szlifierkach firmy Weber.

obrébczym - od strugania wstepnego i pro-
filowego na SuperCut 80, przez szlifowanie
ptaszczyzn, miedzy innymi na dwéch szlifier-
kach firmy Weber, nastepnie ukosowanie pod
katem 45° lub nadawanie profilom ramiakow
ksztattu ztgcza na uciosarkach, wykonujacych
tez wiercenie w jednym zamocowaniu.

- Do wiekszych serii mamy przelotowe
frezarko-czopiarki - méwi Jarostaw Staby.
- Jedna wykorzystuje sie do ksztattowania
ztaczy i krawedzi, a druga jest przystosowa-
na do obrébki ptycin. Obie sa blizniacze i tyl-
ko rodzaj zamocowanych aktualnie narzedzi
decyduje o realizowanych obrébkach. W po-
blizu znajduje sie stanowisko doboru elemen-
téw na fronty, zgodnie z zamdwieniem, zeby
elementy pasowaty tez do siebie pod wzgle-
dem rysunku przekroju drewna. Tak dobrane
elementy ramiakéw podlegaja kotkowaniu
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Do pilarki do rozkroju ptyt dokupiono w Drewpolu

manipulator podcisnieniowy francuskiej firmy Manupac.

i sklejaniu w Sciskach montazowych. Jesli
front ma byc¢ z ptycing, to jest ona umiesz-
czana w tym miejscu i catos¢ jest sklejana we
front.

Wspomniane przelotowe frezarko-czo-
piarki intensywnie wykorzystywane sg do-
piero od niedawna, gdy rozpoczeta sie era
seryjnej produkcji frontéw. Mniejsze serie
nadal sg obrabiane na recznych maszynach,
zeby czas przezbrajania nie byt dtuzszy od
samej obrobki.

Do okleinowania ptycin profilowanych
wykorzystywane sg prasy membranowe, ale
jest réwniez, kupiona w zesztym roku, prasa
pétkowa. W hali znajduje sie takze stanowi-
sko fornirowania - ze spajarkami i maszyna
do zszywania forniru, na niewidoczne strony
oklejanych formatek oraz realizowane jest
klejenie ksztattowe elementéow ramiakdw,
z cienko pocietego drewna, o dowolnym

Liczba modeli zostata ograniczona, ale Drewpol
pozostat wierny frontom drewnianym.
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promieniu. Wszak do kazdego wzoru frontu
ptaskiego dostepne sa takze fronty giete.

W odrebnej hali zgrupowano maszyny
do pojedynczej produkcji danego modelu
frontéw, ze szlifierka Weber. Obok niej stoi
szczotkarka Loewer stuzaca do restruktury-
zacji powierzchni frontéw jesionowych czy
debowych. Pod koniec tego procesu s3 sta-
nowiska recznej obrébki wykanczajacej, czyli
,dopieszczania” frontéw, eliminowania drob-
nych usterek i niedoktadnosci. Przejrzane
pod tym katem wyroby trafiajg na stanowisko
odbioru koncowego, gdzie panie kontroluja
zgodnos$¢ wyrobu ze zleceniem.

Produkty niebudzace zastrzezen kiero-
wane sg do wzniesionej od podstaw lakier-
ni, gdzie stosuje sie lakiery poliuretanowe
i akrylowe.

Lakiernia jest podzielona, przez co moz-
liwe jest reczne lakierowanie frontéw prze-
strzennych, natomiast lakierowanie ptaskich
frontéw odbywa sie na dwach liniach - pierw-
sza stuzy do pokrywania kolorowymi mate-
riatami, np. do nanoszenia bejcy czy patyny,
jesli nalezy to uczynic catosciowo, druga linia
stuzy do lakierowania. Matowienie frontéw
umozliwia odpowiednia szlifierka znajdujaca
sie w linii.

Zatrzymujemy sie przy stanowiskach pa-
tynowania. Ogladamy proces patynowania na
kolor ztoty. Patyna jest nanoszona pistoletem
recznym tylko na profile, a pézniej panie wy-
cierajg natozony srodek, zeby patyna zostata
tylko na czesci profilu.

- Jednak coraz wiecej produktéw jest
teraz pokrywanych emaliami, raczej jasnymi,
ktdére wypieraja brazy, miody i bejce - ttuma-
czy gospodarz, gdy mijamy za linig lakiernicza
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w wiekszosci biate i jasne produkty.

Kierujac sie w strone stanowiska bardzo
doktadnego odbioru wykonanych wyroboéw,
mijamy stanowisko oprawiania frontéw ze
szklanymi wktadami lub kratkami, gdy ramka
jest juz wykonana na gotowo, oraz osadzania
ornamentéw przez wklejanie wczesniej wy-
konanych detali.

Przed magazynem wyrobéw gotowych
fronty i elementy profilowe sg precyzyjnie
zabezpieczane folig, zapobiegajaca przypad-
kowym uszkodzeniom podczas transportu do
odbiorcy, i trafiajg do kartonéw lub na palety.

PRZEMIESZCZANIE ZA POMOCA...
POWIETRZA

Nie da sie przy produkcji tak réznorodnych
elementéw meblowych zZnaczaco
wiekszosci procesow
obrébczych,boczestowtasnierecznaobrobka

zmechanizowac

podnosi klase wyrobu, przez co drewniane

Patyna jest nanoszona pistoletem recznym tylko na profile,
a péZniej natozony Srodek jest wycierany, zeby patyna

zostata tylko na czesci profilu.

fronty z Drewpolu zaliczane sg do wyrobow
z wysokiej potki jakosciowej i wzorniczej.
Jednak pracy recznej mozna uniknac,
chocéby na etapie rozcinania ptyt drewno-
pochodnych. Dlatego zdecydowano sie na
zakup manipulatora, ktéry zostat ustawiony
bezposrednio przy pilarce i tylko te maszyne

. Coraz wiecej produktow jest teraz
= pokrywanych emaliami, raczej jasnymi.
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obstuguje. W jego poblize dowozone sg woézkiem widtowym palety
z réznorodnym asortymentem stosowanych ptyt, a operator pilarki
sam przenosi podnosnikiem ptyty na jej stot. Dzieki temu wyelimino-
wano zaangazowanie dwodch pracownikéw do przenoszenia ptyt na
stét maszyny dokonujacej rozkroju na formatki, zgodnie z wybranym
programem.

- Dostarczony do firmy manipulator MNP 150 posiada wzmocnio-
n3a tube podnoszaca, ztacze gdrne obrotowe w zakresie 360° z zawo-
rem bezpieczenstwa oraz wydtuzona raczke sterujaca, dlatatwiejszego
operowania tadunkiem - wyjasnia Izabela Kanturska z dziatu sprzeda-
zy ID Lifting we Wroctawiu. - Zostat takze wyposazony w elektryczna
pompe podcis$nieniowg z filtrem i przewodem powietrza oraz przy-
ssawke czterostopowa do ptyt, z regulowanym rozstawem ssawek.

Jest podwieszony na zurawiu stalowym o udzwigu dopasowanym do
tadunku, w tym przypadku - 150 kg. Wysokos¢ zurawia to 3,9 m, a jego
zasiegto 5 m.

W odrebnej hali zgrupowano maszyny do pojedynczej
produkcji danego modelu frontow.

Manipulator podcisnieniowy jest dynamicznym urzadzeniem do
przemieszczania tadunkéw, w ktérym podcisnienie generowane przez
pompe prézniowa stuzy do trzymania oraz podnoszenia danego przed-
miotu. Sterowanie ruchami manipulatora odbywa sie bezposrednio
z raczki sterujacej. ,Sercem” manipulatora jest wydajna i niezawodna
sucha pompa prézniowa. Maksymalny udzwig takiego manipulatora to
315 kg, przenoszone wytacznie za pomoca powietrza.

Obie maszyny, czyli pilarka i manipulator s3 nowe i wspotpracuja
dopiero od kilku tygodni, wiec gtéwny technolog Drewpolu przyznaje,
ze pierwszy miesigc miat charakter produkcyjno-szkoleniowy, pozwa-
lajgcy doktadnie poznac obie maszyny, zeby najefektywniej wykorzy-
stac pilarke oraz manipulator. ,Duet” ten obstuguje jedna osoba, cho¢
poczatkowo, przy rozkrojach wielkoformatowych ptyt, obecny byt
jeszcze drugi pracownik, ktéry obstugiwat manipulator, zas operator
pilarki wspomagat go w utozeniu ptyty na maszynie. Obecnie juz takiej
potrzeby nie ma, bo obstuga manipulatora jest prosta i tak naprawde
wymaga jedynie wyksztattowania pewnych umiejetnosci w operowa-
niu dozownikiem podcisnienia.

Obie maszyny obstuguje na zmianie jeden pracownik, bo praca
ogranicza sie do operowania przyciskami na raczce sterowania mani-
pulatora oraz do wyboru programu na monitorze pilarki.

Potwierdzenie znajdujemy w hali. Operator pilarki sprawnie prze-
nosi manipulatorem ptyty na stét pilarki, po czym wybiera program roz-
kroju na réznej wielkosci formatki. Poniewaz po rozkroju wysuwane sg
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automatycznie na tenze stét podawczo-odbiorczy, mozna ewentualnie
zdja¢ manipulatorem ze stotu wieksze formatki. Widac¢, ze proste urza-
dzenie pozwala sprawniej wykorzystaé¢ potencjat pilarki i znaczaco
wptywa na zwiekszenie wydajnosci rozkroju ptyt. Operator przyznaje,
ze z kazdym dniem pracy lepiej wyczuwa ruchy manipulatora, co po-
woduje, ze precyzyjnie naktada ptyty na stét pilarki, ktéra moze jed-
noczesnie cigc trzy ciensze elementy. Szybkie jest obracanie i opusz-
czanie ptyty, ktadzionej catg ptaszczyzna na stot, co chroni jg przed
porysowaniem.

- Korzysci tego rozwigzania to zmniejszenie zatrudnienia na
tym stanowisku obrébczym, wieksza wydajnos$¢, wieksze bezpie-
czenstwo pracy i eliminacja recznego przenoszenia cigezkich ptyt
- stwierdza Jarostaw Staby. - Niewatpliwie manipulator zwieksza
wydajnos¢ pilarki i odcigza dwdch pracownikéw od recznego prze-
noszenia ptyt MDF o wymiarach 2070 x 2800 mm i ciezarze okoto
90 kilogramow oraz zdejmowania ze stotu wiekszych formatek pty-
towych, ktére tez moze podnies¢ za pomoca manipulatora. Nie jest
to praca tatwa ani tez bezpieczna dla pracownikéw czy dla pilarki.
Oceniam, ze zmniejszenie obstugi pity o jednego pracownika, wyko-
rzystanego gdzie indziej, pozwoli w ciggu dwdch lat na oszczednosci
z tego tytutu, ktére beda identyczne jak koszt zakupu manipulatora.

KURS WALUTOWY ZMIENIA KIERUNEK EKSPORTU
Obecnie z Osiny wyjezdza wiecej frontdw na rynki zachodnie niz
na wschodnie, bo po spadku wartosci rubla znaczaco zmniejszyty
sie zaméwienia z tego kierunku. Aktualna relacja rubla do
euro spowodowata, ze bardzo cenione tam fronty staty sie dla
tamtejszych meblarzy bardzo drogie, cho¢ producent nie podniost
ceny. Obecnie na rynku zachodnim dobrze sprzedaja sie fronty
zdrewna debowego, gtéwnie konstrukcje ptaskie, a nie ptycinowo-
ramowe.

- Pomimo poszerzania wspotpracy z fabrykami mebli, nie chce-
my zrezygnowac z rynku indywidualnego, gdyz jest to nabywca

stabilny, przywigzujacy sie do marki i dostawcy - zapewnia Anna
Heinrich. - Wspoétpraca z duzymi odbiorcami skutkuje wzrostem
produkcji, pracg na dwoéch zmianach i jest powodem podejmowa-
nia kolejnych przedsiewziec inwestycyjnych. o

Stanowisko osadzania ornamentéw przez wklejanie
wcze$niej wykonanych detali.
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