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Kurier Drzewny — w trasie

Innowacje w obstudze firm stolarskich

Siedziba firmy SOBART, zlokalizowana w Paproci na obrzezach Nowego Tomysla robi wrazenie. Dominuje tam nowoczesnosc a takze...

ergonomia pracy przektfadajgca sie na wyniki finansowe przedsiebiorstwa. Udaje sie to osiggngc poprzez odwazne inwestycje w park
maszynowy dzieki ktoremu ten dostawca komponentow do produkcji mebli wygrywa na lokalnym rynku.

Jacek Obarski

SOBART dziata na rynku od 2017
roku, obstugujac gltéwnie lokalne
firmy stolarskie, dostarczajgc im
pityty, okleiny, akcesoria i blaty.
Okoto 70% klientéw pochodzi z oko-
lic Nowego Tomysla, a reszta z Po-
znania, Zielonej Gory i okolic. Wta-
$ciciele pracowali weczesniej jako
stolarze, wiec znaja potrzeby swo-
ich klientéw ,od podszewki”. Hala
produkcyjna firmy ma okoto 600 m?
a dodatkowe 400 m?* to magazyn.
Firma dokupuje lekkie hale magazy-
nowe do przechowywania wyrobéw
gotowych. Jak powiedzieli mi wta-
$ciciele: najwazniejsze zasady dzia-
tania SOBART to jako$¢, termino-
wosé ikonkurencyjna cena. Co okoto
pieclat park maszynowy jest moder-
nizowany, aby utrzymaé najwyzszy
poziom ustug.

System zamoéwien
iorganizacja pracy
SOBART wspiera swoich klientéw w ca-
tym procesie zaméwienia dzieki pro-
gramowi E-rozrys od Agmasoft. System
pozwala zaméwié¢ i rozrysowaé for-

Dzigki podno$nikowi — stanowisko produkcyjne obstuguje tylko jeden operator.

matki online, bez papierowych kartek,
co zawsze jest kiopotliwe dla kazdego
stolarza. Program umozliwia szybkie
wyceny, sprawdzenie kosztéw i stanu
materialu, co szczegdlnie doceniaja
milodzi stolarze. Kazdy dostarczany
przez SOBART element jest numero-
wany i opisany, co minimalizuje ryzyko
pomytek podczas montazu u klienta.
Warto jeszcze dodaé, ze firma wspoétpra-
cuje z renomowanymi producentami
obrzezy i ptyt, m.in. Schisler, Egger, Kro-
noSwiss, Kronospan, Woodeco, co po-
zwala oferowac klientom konkurencyjne
ceny przy wysokiej jakosci.

Inwestycja w ergonomie

i efektywnosé: ID LIFTING
Najnowszg inwestycjag w firmie jest
przenosnik prézniowy ID LIFTING,
ktory rewolucjonizuje sposéb ob-
stugi ciezkich ptyt meblowych. - To
ogromne utatwienie. Ptyte taduje sie
szybko, bez koniecznosci uzycia sity
fizycznej — robi to urzadzenie stero-
wane przeze mnie —opowiada tukasz
Pakuta, operator maszyn w SOBART.

Woczesniej transportowanie jednej
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Inwestycja w przeno$nik ID LIFTING .znaczac.o poprawita ergc;nomle praéy w firmie.

Fot. Kurier Drzewny

plyty wymagato dwoéch oséb, teraz
jedna osoba moze obstuzy¢ do 50 ptyt
dziennie. Urzadzenie dziala na za-
sadzie sity prézniowej, utrzymujac
material o wadze do 150 kg, co zna-
czaco ogranicza ryzyko uszkodzen
i przyspiesza produkcje. - Praca jest
dzieki temu lzejsza i bardziej kom-
fortowa, co przektada sie na lepsze
nastawienie do codziennych obo-
wigzkéw — dodaje tukasz. Inwesty-
cja w ID LIFTING jest réwniez ko-
rzystna finansowo — szacowany czas
zwrotu wynosi péttora roku, biorgc
pod uwage oszczednosci wynikajace
z mniejszego zaangazowania dodat-
kowych pracownikéw i zmniejszenie
strat materiatowych.

Nowoczesny park maszynowy:
HOMAG S300, HOLZHER

i ALTENDORF F45

W élad za ergonomicznymi rozwigza-
niami SOBART rozwija takze park maszy-
nowy. Najnowszym nabytkiem jest pita
panelowa HOMAG S300, ktéra uzupetnia
dotychczasowy zestaw maszyn obejmu-
jacy pile panelows i okleinarki HOLZHER

Fot. Kurier Drzewny
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Kluczowe korzysci z inwestycji w ID LIFTING

1. Zwigkszona ergonomia pracy — ciezkie ptyty meblowe s3 przenoszone bez

wysitku fizycznego, co znaczaco odcigza operatoréw i poprawia komfort pracy.

2. Zmniejszenie zapotrzebowania na site robocza — wczesniej do

przeniesienia jednej ptyty potrzebne byty dwie osoby, obecnie wystarczy

jeden operator, co pozwala lepiej gospodarowac zasobami ludzkimi.

3. Wyzsza wydajnosc produkcji — jeden pracownik moze obstuzy¢ nawet do

50 ptyt dziennie, co znaczaco przyspiesza proces przygotowania
do obrobki.

materiatu

4. Ograniczenie ryzyka uszkodzen materiatu —transport przy uzyciu sity

prézniowej minimalizuje ryzyko obttuczen, zarysowan czy upadkéw ptyt.

5. Mniejsze ryzyko urazéw pracownikéw — eliminacja koniecznosci

dzwigania cigzkich elementéw (do 150 kg) zmniejsza obcigzenie kregostupa i

ryzyko wypadkéw przy pracy.

6. Oszczednosci finansowe — redukcja kosztéw zwigzanych z zatrudnianiem

dodatkowych oséb do zatadunku oraz mniejsza ilos¢ strat materiatowych.

7. Szybki zwrot z inwestycji — szacowany okres amortyzacji urzadzenia

wynosi okofo 1,5 roku, co czyni zakup rozwigzaniem optacalnym i

przysztosciowym.

8. Lepsza organizacja produkgji — dzieki ID LIFTING praca stata sie bardziej

ptynna, przewidywalna i zoptymalizowana.

Praca z urzadzeniem jest ptynna i bezproblemowa.

Fot. Kurier Drzewny
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W zaktadowej hali pracujg okleiniarki marki Holzher.

oraz pilarke ALTENDORF F45. - Pita HO-
MAG 5300 jest wieksza niz poprzednie,
z duzymi stotami, co pozwala na cigcie
na pasy bez przepychania ptyt. System
sterowania pokazuje doktadne usta-
wienia wprowadzone przez biuro, a ja
tylko ustawiam ptyte i weiskam start —
moéwi tukasz Pakuta. Dzieki tym urza-
dzeniom praca staje sie bardziej kom-
fortowa i precyzyjna, a powtarzalnosé¢
ciecia elementéw pozwala utrzymacé
wysoka jakosé produkcji.

Okleiniarki HOLZHER, jedna starsza,
druga roczna, doskonale uzupeiniajg
park maszynowy, zapewniajac sprawng
produkcje elementéw meblowych na
wymiar.

Plany rozwoju i przysziosé

Jak powiedziat mi tukasz Bartkowiak,
SOBART, firma pla-
nuje dalszg automatyzacje, w tym zakup

wspétwiasciciel

centrum obrébczego CNC, ktére bedzie

umozliwialo nestowanie, frezowanie
iwiercenie.

Obecnie obrébka blatéw kuchennych od-
bywa si¢ recznie, jednak w planach jest
wprowadzenie rozwigzan zautomaty-
zowanych.

Firma stawia na kooperacje z lokal-
nymi firmami przy produkcji kle-
jonki, blatéw drewnianych i scho-
déw, skupiajac si¢ na tym, co robi
najlepiej i pozostawiajgc wybrane
ustugi specjalistom.

SOBART tgczy doswiadczenie stolarzy
z nowoczesnymi rozwigzaniami tech-
nologicznymi, inwestujgc zaréwno
w ergonomiczne urzadzenia jak ID LI-
FTING, jak i w rozbudowe parku ma-
szynowego. Firma stawia na wysoka
jako$¢, terminowo$¢ oraz dobre relacje
z klientamii dostawcami, a rozwéj i au-
tomatyzacja proceséw produkcyjnych
pozwala jej utrzymaé pozycje lidera
w lokalnej branzy meblarskie;.
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Pita panelowa Holzher pracuje z powodzeniem w firmie SOBART juz

Zapraszamy do naszego salonu
pokazowego, gdzie mozna zobaczy¢é
i przetestowac urzadzenia na zywo!

Fot. Kurier Drzewny
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Siedziba firmy SOBART bedzie oficjalnie otwarta juz we wrzeéniu br.
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Na zdjeciu — okleiniarka Holzher A

Fot. Kurier Drzewny
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